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Brinux » 2K - PUR — akrylatovy

C-’

2K-PUFI-
=% lak 5740

Farb n

2 komponentni, vysoce leskly, mechanicky

vysoce odolny, pro vnéjsi i vnitrni pouziti

s PUR tuzidlem 5770

i Baleni: 1 kg, 2,5 kg, 10 k Nanaseni:

Viastnosti: o ed S 2K— PUR akrylatovy lak 5740
2,k9mponentn| lak na allkrylatove nanaset pfednostné nastfikem.
bazi. ,VVSOC? _I’es’kly,w rychle, . Ohranicené, filigranské stavebni
schnouci, s vynikajici pfilnavosti Zpracovani: dily mohou byt t&Z nanageny
a s obzvlast odolnym povrchem. Pomér michani: natarem.

Vysoce odolny vaéi svétlu, zareni
a povétrnosti, otéruvzdorny a
odolny proti mnoha chemikaliim.
Z&kladni lak je moZno ténovat
v barevném systému Brillux.

Okruhy pouziti:

Pro lakovani venku i uvnitf, napf.
na ocelové stavebni dily a
ocelové konstrukce, pozinkované
stavebni dily popf. konstrukce.
Uvnitf téZ na dfevéné materidly,
napft. MDF desky nebo
melaminovou pryskyfici upravené
plochy.

Popis materialu:

Barevné toény:

Uni odstiny RAL je mozno
tonovat v barevném  systému
Brillux. Dal§i barevné odstiny na
vyzadani.

Stupen lesku: vysoce leskly
Baze materialu:

Akrylatovy lak, 2 komponentni
Viskozita pri dodani (+20°C):
> 90s, DIN kelimek 4 mm

Bod vzplanuti: > + 28°C

El. odpor: 600 — 800 kQ
Hustota: cca 1,35 g/cm?®

Sedi¢any

5 hmotnostnich dild zakladniho
laku na 1 hmotnostni dil PUR
tuzidla 5770 (odpovida cca 4:1
objemovych dild). Dbat na
dukladné smichani obou
komponentu.

Namichani:

Kratce pred zpracovanim
smichejte v uvedeném michacim
pomeéru zakladni lak a tuZidlo.
Poté prelite do jiné nadoby a
jeSté jednou dobfe promichejte.
Zabrante vmichani  vzduchu.
V pfipadé potieby nastavte PUR
fedidlem 617 na Kkonzistenci
vhodnou pro stfikani.

Redéni:

Po namichani mozno fedit PUR
fedidlem 617 dle zplsobu
aplikace nanaseni.

Ténovani:
V8echny barevné odstiny jsou
mezi sebou misitelné.

Snasenlivost:

Michat pouze se stejnorodymi a
v tomto technologickém listu  k
tomu uréenymi materialy.

Kpt.JaroSe 482, 264 01 Sedi¢any

Doba zpracovatelnosti (pfi +
20°C):
Cca. 6 — 8 hodin. Po ukon¢eni

doby zpracovatelnosti dale
nefedit a dale nezpracovavat.
Vyssi teploty zkracuji dobu
zpracovatelnosti.

Spotieba:

Vysokotlaké stfikani: cca 120

g/m? na jeden kfiZzovy postup.
Airless/ Air-mix stfikani: cca 160
g/m? na jeden kfizovy postup.
Pfesnou spotfebu je mozné zjistit
pomoci zkousky

na daném podkladu.

Teplota zpracovani:
Nezpracovavat pod +5°C teploty
vzduchu a podkladu a stejné tak

pfi vysSi vlhkosti vzduchu (2
80%). Vhodné pfi  +15°C
kondenzacni teploty.

Cisténi naradi:

Po ukonCeni okamzité PUR
fedidlem 617.

tel./fax 318 875 422
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Doba schnuti:

Na vzduchu (pfi 20°C, 65%
rel. vihkosti):

Povrchové suché po cca 30
minutach, nelepivé po cca 2
hodinach a dale zpracovatelné
po cca 6-8 hodinach, proschlé po
cca 16 — 24 hodinach. Vytvrdlé
po cca 7 dnech. P¥i nizSi teploté
a/nebo vysSi vihkosti vzduchu se
doba schnuti prodluzuje.

PUR tuzidlo 5770

Vlastnosti:

Specialni  tuzidlo na  bazi
polyfunk&nich alifatickych
isocyanatu.

Okruhy pouziti:

Pro namichani s2K - PUR

akrylatovym lakem 5740 a s 2K —
PUR akrylatovym lakem 5741
v odpovidajicim michacim
pomeéru.

Popis materialu:
Barevné tény: bezbarvy
Baze materialu:

Schnuti v peci:

Dodrzet cca. 30 minut vytékavaci
dobu. Nasledné lak vypalovat pfi
teploté 80°C cca. 30 minut.

Skladovani:
V chladu a suchu.
baleni dukladné uzavrit.

Oteviena

Deklarace:
Upozornéni: Nevdechovat mihu
vzniklou stfikanim.

Bod vzplanuti: > + 23°C
Hustota: cca 0,96 g/cm?®
Baleni: 200 g, 500 g, 1 kg
zakladni lak a tuzidlo jsou
dodavany zvlast

Zpracovani:

Pomeér michani:

5 hmotnostnich dild 2K — PUR
akryldtového  laku na 1
hmotnostni dil PUR tuZzidla 5770
(odpovida cca 4:1 objemovych
dild). Dbat na dikladné smichani
obou komponenta.

Skladovani:
V chladu, suchu a chranit pred

Upozornéni na nebezpedi:
Hoflavy. Drazdi oci.
Bezpecénostni pokyny:

Pouzivat pouze v dobfe
vétranych prostorach. Pfi vniknuti
do oci dikladné vymyt vodou a
kontaktovat |ékafe. Nevdechovat
plyny, kouf, vypary a aerosoly.
Pfi nedostateCném  odvétrani
pouzit ochranny dychaci pfistroj.
Tfida ohrozeni vody: WGK 2,
dle VwVwS Koéd vyrobku: PU30

Deklarace:

Upozornéni na nebezpeci:
Hoflavy. Drazdi o¢i.
Bezpeénostni pokyny:

Pouzivat pouze v dobfe
vétranych prostorach. PFi vniknuti
do oci dikladné vymyt vodou a
kontaktovat 1ékafe. Nevdechovat
plyny, kouf, vypary a aerosoly.
Pfi nedostateCném odvétrani
pouzit ochranny dychaci pfistroj.
Zabranit  vniknuti do  o€i.
Obsahuje Isocyanaty. Dbat na
upozornéni vyrobce.

Tfida ohrozeni vody: WGK 2,
dle VwVwS

Kéd vyrobku: PU30

Alifaticky polyisocyanat mrazem. Oteviena baleni
didkladné uzavrit.
Udaje pro stiikani:
Zpusob Otvor trysky U h,PTI Tlak Redéni* Viskozita* KFizovy
mm/ couly nastiiku v barech postup
vysokotlaké 1,4 mm 3 cca 10% 40-45s 1-1',
. 0,011-0,013" o 0
Airless 0.28-0,33mm 40 cca 150 cca 3% 50-60s 1
120 - 150
Air - mix 0,23-0,33mm 40° (material) cca 3 % 50-60s 1
1-3(vzduch)

* M&Feno vytokovym kelimkem dle DIN 53 211 pii 4 mm a 20°C. Udaje o fed&ni slouzi jen jako zachytné body.

Platné je nastaveni na DIN sekundy.

Provadeéni natéru:

Priprava podkladu:

Podklad musi byt suchy, pevny,
Cisty, drsny, nosny a nesmi
obsahovat nesoudrzné Castice.
Stavajici vrstvy odzkouSet na
vhodnost, nosnost a pfilnavost.
Zinkové a pozinkované plochy

Sedi¢any

dikladné ogistit Univerzalnim
CistiCem 1032 dle
technologického listu a obrousit.
Hlinik dlikladné odcistit, obrousit a
odmastit. Plochy z plastt
pfedupravit dle technologickych
listd. Intaktni zakladovani popf.

Kpt.JaroSe 482, 264 01 Sedi¢any

obrousit. Neintaktni a nevhodné
natéry dukladné odstranit a dle
predpist zlikvidovat. Podklad dle
pozadavkl zakladovat a/nebo
opatfit mezinatérem. Dbat na
VOB dil C, DIN 18 363, odst. 3.

tel./fax 318 875 422

www.dlouha.net
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staré intaktni natéry dukladné

Natéry na zelezo/ ocel, venku a uvniti

Koneény natér

Podklady Zakladni natéry Mezinatéry
Zelezo/ ocel, bez natéru | 2K - Epoxidovy
spojovaci zaklad 855
(venku 2x)
Zelezo/ocel PoSkozena mista a
zakladované” celoplosné 2K -
Epoxidovym spojovacim
zakladem 855 V pfipadé potfeby 2K —
Hlinik, zinek a | Dle pozadavku a vybéru | PUR akrylatovy lak 5740
pozinkované  stavebni| 2K Epoxidovym
dily, bez natéru spojovacim  zakladem
855 nebo 2K — Aqua —
epoxidovym  zakladem
873
CoilCoating, praskove 2K - Epoxidovy

laky a 2K natéry aj.

spojovaci zaklad 855

2K — PUR akrylatovy lak
5740

YHydromacecim zakladovanim zakladované ocelové ramy mohou byt bez dodate¢ného celoplosného zakladniho
natéru pfimo potazeny 2K PUR akrylatovym lakem 5740.

Vnitini natéry na stavebni dily opatiené vrstvou plastu, dfrevéné materialy

Podklady

Zakladni natéry

Mezinatéry

Konecény natér

Umélé povrchy, napf.
melanimové pryskyfice

Dfevéné materialy, napf.

Dle pozadavku a vybéru
2K - Epoxidovym
spojovacim zakladem
855 nebo 2K — Aqua —
epoxidovym zakladem

V pfipadé potfeby 2K —
PUR akrylatovy lak 5740

2K — PUR akrylatovy lak
5740

MDF desky 873

Upozornéni: vyrobku. aplikaéni  doporuCeni Ustni i
2K-PUR akrylatové laky jsou o ] pisemna, ktera davame
citlivé na vihkost, proto je nutno Technické poradenstvi: kupujicim, popfipadé
dbat bezpodmine&né na suchy Pro dalsi technické informace je zpracovatelim, odpovidaji
vzduch pfi stfikani a suchy Vam kdispozici poradenska nejlepSim védomostem
podklad.  Venkovni lakovani sluzba firmy Brillux. sou¢asného stavu poznatkd,

neprovadét pfi rose, mlze nebo
desti. Dbat na rosny bod. P¥i
pouziti uvnitf béhem zpracovani
a schnuti zajistit dobré
vétrani/odvétrani. Doporucujeme
mezi jednotlivymi  pracovnimi
postupy plochu obrousit. Zadouci
je mezibrouSeni v systému ,lak
na lak®. U brilantnich barevnych
odstind jsou popf. Zzadouci
pfidavné mezinatéry. Dbat na
dals$i udaje v technologickych
listech ostatnich pouzitych

Sedi¢any

Dopliikové vyrobky:

2K Aqua — Epoxi zaklad 873,

2K Epoxidovy spojovaci zaklad
855, PUR fedidlo 617, 2K PUR
akrylatovy lak 5741, hedvabné

leskly
Poznamka:
Tento technologicky list se

zaklada na intenzivni vyvojové
praci a dlouholetych praktickych
zkuSenostech. NaSe technicka

Kpt.JaroSe 482, 264 01 Sedi¢any

av8ak nezakladaji Zzadné smluvni
vztahy. Zakaznik si muze podle
svych potfeb a zamérd pouziti na

vlastni odpovédnost vyrobky
sam odzkouset. V ostatnim plati
nase vSeobecné obchodni
podminky.

Pri vydani nového
technologického listu
podminéného technickym

pokrokem, ztraci staré vydani
svoji platnost. 5.1.2004
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